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Obecné informace
o montaznim zarizeni

Montaz trub
DN 80 - DN 1000

Existuji rlizné zpUsoby instalace potrubi. Je-li instalace potrubi provadéna za pomoci bagru, musi byt
zasunuti hladkého konce do hrdla trouby rovnomérné

:/.Ior:'a[;; montézni zafizeni DN 80 a3 DN 400, a pomalé, tak aby se tésnéni mohlo prizptsobit.
typ 1 pro trouby s povrchovou ochranou A Piinstalaci potrubi za pomoci bagru musf byt
PUR mezi hrdlo trouby a bagrovacf IZici viozen
typ 2 pro trouby s povrchovou ochranou dfevény hranol odpovidajicich rozméru.
ZMU

typ 3 pro trouby s povrchovou upravou WKG
+ Fetézovy zveddk a popruhy

(DN 80 - 200/2m | DN 250 - 400/3m |

DN 500/4m | DN 600/6m)
+ montazni péka s dfevénym hranolem do DN 125
+ Tetézovy zvedék s montazni objimkou

Montazni navod



Montazni navod pro
VRS®-T spoj

DN 80 az DN 500 Tento montazni nédvod se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN 545 a ONORM B2597 s jisténym zamkovym spojem VRS® -T
DN 80 az DN 500.

Ocisténi jednotlivych ¢asti spoje

Pred instalaci oCistéte dosedaci plochu tésnéni, pfidrznou drazku pro
tésnéni, jistici komoru, zamkové segmenty a hladky konec trouby.
Pro vycisteni pridrzné drazky pro tésnénf pouZijte specialni Skrabku
nebo Sroubovak se zahnutym koncem.

Poloha otvort v ¢ele hrdla pro montaz zamku
DN 80 az DN 250

aby poloha vkladacich otvort pro montaz zamku byla dle obréazku.
V pfipadé tvarovek je poloha vkladacich otvor( v ¢ele hrdla dana situaci.
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Poloha otvort v ¢ele hrdla pro montaz zamku
DN 300 az DN 500

Ocisténi tésnéni

Tésnénf ocistéte a zkontrolujte, zda neni poskozené.
Tésnénf uchopte a zmécknéte do tvaru srdce.

Osazeni tésnéni

Tésnéni vlozte do hrdla tak, aby vnéjsi vystoupla hrana z tvrdé pryze
zapadla do pfidrzné drazky v hrdle. Nasledné tésnéni zatlacte
a tlakem uhladte.

Korekce osazeni tésnéni

Jestlize pfi osazeni tésnéni do hrdla a nasledném uhlazeni doslo
v néjakém miste k vytvoreni viny, povytdhnéte lehce tésnéni také
na protilehlé strané. Mensi viny na dvou protilehlych mistech Ize
snaze uhladit.

Montazni navod



Spravna poloha tésnéni

Musi byt dosazeno fadného dosednutf tésnéni do drazky, tésnénf
nesmi svou vnitfni hranou z tvrzené pryze precnivat pres stredici
hranu hrdla.

Spatna poloha tésnéni

A Privysokych teplotach nebo
v pfipadé mrazu je nutné
skladovat tésnéni a mazadlo
ve vnitfnich prostorach.

Mazadlo

Na spréavné nasazené tésnéni
a ocistény hladky konec trouby
naneste v tenké vrstvé mazadlo.

Spojenl' trub jistici komora navarek

levy segment | VRS®-T tésnici krouzek hrdlo

Hladky konec trouby zasunte
do hrdla az nadoraz.

A Béhem spojeni musf byt
trouby osové vycentrovany.

A Vyvarujte se vychyleni trouby
v hrdle béhem montaze.

pojistka t

pravy segment
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VRS®-T spoj DN 80 az DN 250

+ VRS®-T EPDM t&snici krouzek dle CSN EN 681-1 . TN

+ 1 pravy segment (Cerny) O‘ ] -
+ 1 levy segment (Cerveny)

+ 1 pojistka

Vlozte pravy segment (Eerny) do vétsiho otvoru v Cele hrdla a zatlacte
jej doprava az nadoraz. Poté vlozte levy segment (Cerveny) do vétsiho
otvoru v Cele hrdla a zatlacte jej doleva az nadoraz. Mezi segmenty
vilacte pojistku.

VRS®-T spoj DN 80 az DN 250
s pridavhym segmentem pro vysoka zatizeni

~
VRSE-T EPDM t&snici krouzek die CSN EN 681-1 [ )
1 pfidavny segment pro vysoka zatizenf t

1 pravy segment (Cerny)
1 levy segment (Gerveny)
1 pojistka

+ + + + +

V piipadé potrubi ur¢eného pro velmi vysoké tlaky (turbinové
privadéce) nebo pro bezvykopovou pokladku (relining, fizené
horizontalnf vrtani s vyplachem, metoda vtahovani a vtlacovani, techno-
logie raketového pluhu) je nutné pouzit piidavny segment pro vysoka
zatizeni. Pfidavny segment vloZte do jistici komory pfes otvor v ele
hrdla pfed vlozenim levého a pravého segmentu a zasunte jej do paty
hrdla. Posléze vlozte pravy a levy segment, jisticl segment by mél byt
mezi jejich konci a nemél by prekazet v zasunuti az nadoraz. Zavérem
vloZte pojistku.

VRS®-T spoj DN 300 az DN 500

+ VRS®-T EPDM t&snicf krouzek dle CSN EN 681-1 4

+ 2 pravé segmenty (Cerné) { }

+ 2 levé segmenty (Cervené) /S -
+ 2 pojistky ) }

Vlozte pravy segment (Cerny) do otvoru v Eele hrdla a zatlacte jej
doprava az nadoraz. Poté vlozte levé segment (Cerveny) do otvoru
v Cele hrdla a zatlacte jej doleva aZ nadoraz. Mezi segmenty vlozte
pojistku. Stejné postupujte na protilehlé strané hrdla.
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Aktivace zamku

Zamcenou troubu lehce povytédhnéte v hrdle az na doraz zamku.
Tim dojde k aktivaci zdmku a trouba je tim spravné jisténa proti
podélnému posunu.

Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné aktivaci zdmkového spoje mohou byt trouby a tvarovky

v hrdle vychyleny:

+ DN 80 - 150 - max. 5° =
+ DN 200 - 300 - max. 4°

+ DN 400 - 500 - max. 3°

Uhlové vychyleni o 1° predstavuije pfi stavebni délce trouby 5 m
odchylku cca 9 cm od osy predchozi trouby nebo tvarovky
(napf. pfi 3° = 27 cm).

Upozornéni pro
spravnou montaz

Pri montazi je nutno zohlednit
skutecnost, ze vlivem plsobenf
vnitfniho tlaku a dovolené toleran-
ce konstrukce spoju muze docha-
zet k prodlouzeni potrubf aZ o cca
8 mm na jeden spoj. Pro zajisténi
bezproblémového fungovani sys-
tému je v pfipadé napojenf trouby
na koleno nutné spoj vychylit do
maximalniho negativniho uhlu.

Demontaz

Troubu osové vycentrujte a zasunte ji az nadoraz do hrdla. Vytdhnéte n
pojistku pres otvor v ¢ele hrdla. Poté posunte a vytahnéte pravy a levy

segment zamku. V pripadé, Ze byl pouzit také pridavny segment pro

vysoka zatizeni, posunte ho za pomoci plochého pfedmeétu

(napf. roubovaku) a vytahnéte pres otvor v ¢ele hrdla z jistici komory.

Posléze mize byt trouba z hrdla vysunuta.

Montazni navod
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VRS®-T spoj s jisticim svéracim krouzkem DN 80 az DN 500

Montazni navod pro VRS®-T spoj
s jisticim svéracim krouzkem

DN 80 az DN 500 Jisticl svéraci krouzZek se uziva v kombinaci s dvoukomorovym hrdlem
s jistici komorou v pfipadé, kdy dojte ke zkraceni trouby. Diky jisticimu
sveéracimu krouzku odpadé nutnost navareni navarku na hladky konec
trouby. Pouziti tohoto spojovaciho systému je mozné u dimenzi
DN 80 az DN 500.

A Jistici svéraci krouzek by mél byt instalovan pouze do hrdla trub.

Pokyny pro instalaci jisticiho svéraciho krouzku A Pousiti pro vyssi PFA
konzultujte s technickym

Pri zamyslené instalaci jisticiho svéraciho krouzku musi byt zohledné- zastupcem.

ny moznosti jeho pouziti. Nelze ho pouzit v pfipadé instalace trubnich
rozvodU na povrchu (napf. mobilni potrubf) a pro bezvykopovou poklad-
ku. Pro tvarovky MK, MMK,; MMQ a EN Ize pouzit jistici svéraci krouzek
pouze do provozniho tlaku PFA 16 bard. V jinych pfipadech musi byt
obnoven néavarek na hladkém konci zkracené trouby. Pouzity mohou byt
také GL-kusy.

Montazni ndvod 7



Ocisténi jednotlivych ¢asti spoje

Pred instalaci oCistéte dosedaci plochu té€snéni, pfidrznou drazku pro
tésnént, jistici komoru, zimkové segmenty a hladky konec trouby.

K vycisténi pridrzné drazky pro tésnéni pouzijte specialni Skrabku nebo
Sroubovak se zahnutym koncem.

Poloha otvoru v ¢ele hrdla pro montaz zamku
DN 80 az DN 250

poloha vkladacich otvorl pro montéz zamku byla dle obrézku.
V pripadé tvarovek je poloha vkladacich otvortd v cele hrdla dana situact.

Poloha otvort v ¢ele hrdla pro montaz zamku
DN 300 az DN 500

Ocisténi tésnéni

Tésnéni oCistéte a zkontrolujte, zda nenf poskozené.
Tésnénf uchopte a zméacknéte do tvaru srdce.

Osazeni tésnéni

Tésnéni vlozte do hrdla tak, aby vnéjsi vystoupla hrana z tvrdé pryze
zapadla do pfidrzné drazky v hrdle. Nasledné tésnéni zatlacte
a tlakem uhladte.

Montazni navod



Korekce osazeni tésnéni

Jestlize pfi osazeni tésnéni do hrdla a nésledném uhlazeni doslo v
néjakém misté k vytvoreni viny, povytahnéte lehce tésnénf také na proti-
lehlé strané. Men3f viny na dvou protilehlych mistech Ize snaze uhladit.

Spravna poloha tésnéni

Musi byt dosazeno fadného dosednutf tésnéni do drazky, tésnénf nesmf
svou vnitfni hranou z tvrzené pryze precnivat pres stredici hranu hrdla.

Spatna poloha tésnéni

Vyznaceni hloubky zasunuti

Vyznacte hloubku zasunuti (hloubku hrdla) na hladkém konci trouby.

Mazadlo A PFivysokych teplotach nebo
v pfipadé mrazu je nutné
skladovat tésnéni a mazadlo

Na spréavné nasazené tésnéni o |
ve vnitfnich prostorach.

a ocistény hladky konec trouby
naneste v tenké vrstvé mazadlo.

Montazni navod



Vlozeni jisticiho svéraciho krouzku

Jisticl svéraci krouzek rozmontujte na dvé palky, ty pak separatné
vlozte do jistici komory hrdla a opétovné je Srouby volné spoijte.

Spojeni trub A Béhem spojeni musi byt
trouby osové vycentrovany

Jistici svéraci krouzek ponechejte ( '\ o
rozevieny, hladky konec trouby
zasunte do hrdla az nadoraz. Trou- ( ) !

ba by méla byt zasunuta v hrdle
dle dfive provedeného znacen.

Dotazeni grOUbG na jistici komora
svéracim krouzku

VRS®-T/TYTON® tésnici krouzek  hrdlo

jistici svéraci krouzek
Jistici svéraci krouzek v hrdle
rovné povytédhnéte az na hranu
jisticl komory a nasledné pak
upevnéte dotazenim Sroubt na
predepsany moment 60 Nm.

A Jistici svéraci krouzek nesmf
byt nasazen kfivé!

A V piipadé kfivé nasazeného
a upevnéného jistictho
svéraciho krouzku muze dojit
pusobenim vnitfniho tlaku k
jeho posunuti. Tim dojde k
naruseni funkce, a spoj tak
nenf jistén proti posunu.

moment 60 Nm (M12)

Aktivace zamku

Zamcenou troubu lehce povytahnéte v hrdle az na doraz jistictho
svéraciho krouzku. Tim dojde k aktivaci zdmku a trouba je tim spravné
jisténa proti podéinému posunu.

Montazni navod



Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné aktivaci zamkového spoje mohou byt trouby a tvarovky
v hrdle vychyleny:

+ DN 80 - 150 - max. b°

+ DN 200 - 300 - max. 4°

+ DN 400 - 500 - max. 3°

Uhlové vychyleni o 1° pfedstavuje pfi stavebni délce trouby 5 m
odchylku cca 9 ¢cm od osy predchozi trouby nebo tvarovky
(napf. pfi 3° = 27 cm).

—

Demontaz

Troubu osové vycentrujte a zasunte ji az nadoraz do hrdla. Odstrante
utahovaci Srouby a za pomoci Gderd kladivem uvolnéte obé poloviny
jistictho svéraciho krouzku (v pfipadé potfeby muzete udefit kladivem
v prubéhu vytahovani hladkého konce trouby).

Vlozenim Ctythranu mezi upinaci ¢asti jistictho svéraciho krouzku
béhem demontdaZe Ize zabranit zaseknutf jisticiho krouzku na hladkém
konci trouby. Posléze mize byt trouba z hrdla vysunuta. V Zadném
pripadé nepouzivejte Gdery kladiva na hrdlo nebo potrubi!

Montazni navod
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Montazni navod pro
VRS®-T spoj

DN 600 az DN 1000 Tento montazni nédvod se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny
s jisténym zamkovym spojem VRS-T DN 600 az DN 1000.

Ocisténi jednotlivych ¢asti spoje

Pred instalaci ocistéte dosedaci plochu tésnéni, pfidrznou drézku pro
tésnéni, jistici komoru, zamkové segmenty a hladky konec trouby.
Pro vycisteni pridrzné drazky pro tésnénf pouzijte specialni Skrabku
nebo Sroubovak se zahnutym koncem.

Poloha otvoru v ¢ele hrdla pro montaz zamku

aby poloha vkladaciho otvoru pro montaz zamku v ¢ele hrdla trouby byla
nahore (dle obrazku).

Ocisténi tésnéni

Teésnéni oCistéte a zkontrolujte, zda neni poskozené.
Tésnénf uchopte a zméacknéte do tvaru srdce.

Montazni navod



Osazeni tésnéni

Tésnéni vlozte do hrdla tak, aby vnéjsi vystoupla hrana z tvrdé pryze
zapadla do pridrzné drazky v hrdle. Nasledné tésnéni zatlacte
a tlakem uhladte.

Korekce osazeni tésnéni

Jestlize pfi osazeni tésnéni do hrdla a nasledném uhlazeni doslo

v néjakém misté k vytvoreni viny, povytédhnéte lehce tésnéni také na
protilehlé strané. Mens{ viny na dvou protilehlych mistech Ize snaze
uhladit.

Spravna poloha tésnéni

Musi byt dosazeno fadného dosednuti tésnéni do drazky, tésnénf nesmi
svou vnitfni hranou z tvrzené pryZe precnivat pfes stredici hranu hrdla.

Spatna poloha tésnéni

Mazadlo A Privysokych teplotach nebo
v pfipadé mrazu je nutné
skladovat tésnénf a mazadlo

Na sprévné nasazené tésnéeni o |
ve vnitfnich prostoréach.

a ocistény hladky konec trouby
naneste v tenké vrstvé mazadlo.

Montazni navod
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jistici komora

segmenty zamku \

Spojeni trub

Hladky konec trouby zasunte
do hrdla az nadoraz.

A Béhem spojeni musf byt
trouby osové vycentrovany.

A Vyvarujte se vychylenf trouby
v hrdle béhem montaze.

upinaci pas

navarek

VRS®-T tésnici krouzek

VRS®-T spoj DN 600

Pres otvor v ¢ele hrdla vloZte jednotlivé segmenty zdmku, a to stfidavé
vlevo a vpravo po obvodu trouby. Nasledné posunte vSechny segmenty
jednim smérem tak, aby byl i posledni vlozeny segment bezpecné
blokovan. Vystupky na horni strané segmentu sméji byt jen nepatrné
viditelné otvorem v cele hrdla.

V pfipadé zaseknutf segmentt je Ize uvést do pozadované pozice za
pomoci pohybu trouby zavésené na popruhu a za pomoci lehkych
Uder( kladivem.

DO0E

A Bé&hem spojeni musi byt
trouby osové vycentrovany.

A Vyvarujte se vychyleni trouby
v hrdle béhem montaze.

A V 75dném pFipadé nepouzivej-
te Udery kladiva pfimo na hrdlo
nebo potrub!

Aktivace zamku

Vsechny zamkové segmenty v hrdle rovné povytahnéte az na hranu
jistici komory. Nésledné lehce upnéte kolem segmentl upinacf pas.
Upinaci pas by mél byt dotazen jen tak volng, aby Slo segmenty stéle
pohybovat. Zamkové segmenty vyrovnejte tak, aby celou plochou dose-
daly na potrubf a vzdjemné se neprekryvaly. Poté dopnéte upinaci pas
tak pevné, aby zamkové segmenty tésné dosedly na troubu po celém
jejim obvodu. Zamkovymi segmenty by jiz nemélo byt mozné pohnout.

A V pripadé bezvykopové
prip yrop
pokladky se misto upinaciho
pasu pouziva kovova objimka.

Montazni navod



Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné aktivaci zamkového spoje mohou byt trouby a tvarovky
v hrdle vychyleny: I
DN 600 — max. 2°

Upozornéni pro
spravnou montaz

Pfi montézi je nutno zohlednit
skutec¢nost, Ze vlivem plsobeni
vnitfniho tlaku a dovolené toleran-
ce konstrukce spoju muze docha-
zet k prodlouzeni potrubi az o cca
8 mm na jeden spoj. Pro zajistén{
bezproblémového fungovanf sys-
tému je v pfipadé napojeni trouby
na koleno nutné spoj vychylit do
maximélniho negativniho Ghlu.

Demontaz

Troubu osové vycentrujte a zasurite ji az nadoraz do hrdla. Vytahnéte

pojistku pres otvor v Cele hrdla. Poté posunte a vytahnéte pravy a levy

segment zamku. V pfipadg, ze byl pouzit také pridavny segment pro

vysoka zatiZenf, posuite ho za pomoci plochého pfedmétu

(napf. sroubovéku) a vytahnéte pres otvor v ele hrdla z jistici komory.

Posléze mlze byt trouba z hrdla vysunuta.

A V 7adném pripadé nepouzivej-

te Udery kladiva pfimo na hrdlo
nebo potrubi!

Montazni navod
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Montazni navod pro
TYTON spoj se stredici komorou

Tento montazni navod se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
DN 80 az DN 600 CSN EN 545 s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® v dimenzich
DN 80 az DN 1000.

Montéazni navod pro TYTON se stredici komorou
Ocisténi jednotlivych casti spoje

Pred instalaci ocistéte dosedaci plochu té€snéni, pfidrznou drazku pro
tésnéni, jistici komoru, zamkové segmenty a hladky konec trouby.
Pro vycisténi pfidrzné drazky pro tésnéni pouzijte specialni Skrabku
nebo Sroubovak se zahnutym koncem.

Ocisténi tésnéni

Tésnénf oCistéte a zkontrolujte, zda neni poskozené.
Tésnénf uchopte a zméacknéte do tvaru srdce.

Osazeni tésnéni

Tésnénf vlozte do hrdla tak, aby vnéjsi vystoupla hrana z tvrdé pryze
zapadla do pfidrzné drazky v hrdle. Nasledné tésnéni zatlacte
a tlakem uhladte.

Montazni navod



Korekce osazeni tés-

néni

Jestlize pfi osazeni tésnéni do hrdla a nasledném uhlazenf doslo
v néjakém misté k vytvoren viny, povytahnéte lehce tésnéni také

na protilehlé strané. Mensi viny na dvou protilehlych mistech Ize
snaze uhladit.

Spravna poloha tésnéni

Musi byt dosazeno fadného dosednutf té€snénf do drazky, tésnénf
nesmi svou vnitfni hranou z tvrzené pryze precnivat pres stredici
hranu hrdla.

Spatna poloha tésnéni

A Privysokych teplotach nebo
v pfipadé mrazu je nutné
skladovat tésnéni a mazadlo
ve vnitfnich prostorach.

Mazadlo

Na spréavné nasazené tésnéni
a ocistény hladky konec trouby
naneste v tenké vrstvé mazadlo.

Montazni navod
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Spojeni trub

Hladky konec trouby zasunte do
hrdla tak hluboko, aby nebylo
mozné videt prvni vyznacenou
rysku.

A Béhem spojeni musf byt
trouby osové vycentrovany.

A Vyvarujte se vychylenf trouby
v hrdle béhem montaze.

TYTON® spoj
DN 80 az DN 600

+ TYTON® EPDM tésnici
krouzek dle CSN EN 681-1

Po spojeni trub dle vyse
uvedenych pokyn( zkontrolujte
pomoci plochého testeru spravné
nasazeni tésnéni. Na vSech
zkousenych mistech po celém ob-
vodu by méla byt naméfena stejna
hloubka. V pfipadé, Ze Ize nékde
tester zasunout hloubéji, mohlo
na tomto misté dojit k vytrzenf
tésnéni z pfidrzné drazky a hrozf
tak netésnost spoje.

V takovém pfipadé spoj demontu-
jte a zkontrolujte osazeni tésnént.

TYTON® tésnici krouzek hrdlo
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Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné aktivaci zamkového spoje mohou byt trouby a tvarovky
v hrdle vychyleny:

+ DN 80 - 300 - max. 5°

+ DN 400 - max. 4°

+ DN 500 - 1000 - max. 3°

Uhlové vychyleni o 1° pfedstavuje pfi stavebni délce trouby 5 m
odchylku cca 9 ¢cm od osy predchozi trouby nebo tvarovky
(napf. pfi 3° = 27 cm).

Demontaz

Demontaz potrubi se provadi bez jakéhokoliv specialniho
naradi. Troubu jednoduse vytahnéte z hrdla.

Montazni navod
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Tésnicl krouzek dle CSN EN 1514-1 Sroubovy set

Montazni navod pro prirubovy spoj
DN 80 a2z DN 1000

Priruba, t&€snénf a otvory pro Srouby musi byt zbaveny necistot
a pfipadné nahromadéného prebytecného ochranného natéru.

O¢isténi jednotlivych &asti spoje ‘J'i
[

3.—_5
A e

Poloha otvortl pro srouby pfirubového spoje

Srouby je na prirubovych tvarovkéch vyznacena osa dvema protilehlymi
zaseky v prirubé. Tyto zaseky musf byt bud vodorovné, nebo svisle.
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Spravna poloha otvort pro srouby

PFi montéazi pfirubovych trub a tvarovek plati pravidlo pro rozmisténi
otvort pro §rouby. Zadné otvory pro Srouby nesmf byt v hlavnich osach
prirub stojicich kolmo k ose potrubi.

Spojeni trub a tvarovek

Prirubové trouby a tvarovky musf byt obzvlasté peclivé ulozené na insta-
lovany povrch. Tuhé pfirubové spoje nejsou schopné odolavat rozdilné-
mu zatiZzeni nebo sedéni. Z tohoto divodu nesmi byt v zadném pripadé
trouby a tvarovky podkladany kameny nebo jinymi materidly. Srouby je
nutno dotahovat rovnomérné a soumérné, tedy vzdy

nasleduifci pfitahovany $roub le#l na protilehlé stran&. Sroubem otoéte o
pll az celou délku své osy.

A Vidy musi byt uzito podlozek!

Prirubovy spoj
DN 80 az DN 1000

Rozméry Sroubl dle smérnice 30 FGR/EADIPS:

+ Srouby se Sestihrannou hlavou dle DIN EN ISO 4016,
pocet se odviji od DN a PN potrubf

+ Sestihranné matice dle DIN EN ISO 4034

+ podlozky dle DIN EN ISO 7091

+ tésnénidle EN 1514-1 s ocelovym krouzkem

A 7 duvodu lepsich provoznich funkénosti se doporucuje pouzit ploché
tésnéni' s ocelovym krouzkem.

Montazni navod
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Utahovaci momenty
Utahovaci moment MD se odviji od pouzitého tésniciho materialu,
jmenovité svetlosti trouby DN a jmenovitého tlaku PN

Kalkulovano mdze byt dle nasledujicich pfikladd:
MD pro PN 10 = DN/3,00 [Nm]
MD pro PN 16 = DN/1,50 [Nm]
MD pro PN 25 = DN/1,00 [Nm]
MD pro PN 40 = DN/0,50 [Nm]

Priklad:
Utahovaci moment pro pfirubu DN 200 PN 25
MD pro PN 25 = DN/1,00 = 200/1,00 = 200 Nm

Instalace FFR-kusu

Z divodu rozdilného poctu otvort pro Srouby v pfirubach
FFR-kust mlze dojit v dusledku chybné instalace k pootocenf
prilehlé tvarovky nebo armatury az o 22.5°

(v zévislosti na svétlostech potrubi).

A Pootoceni je obzvlasté pii velkych dimenzich t&zko
rozpoznatelné.
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Montazni navod
pro navrtavaci sedlovou odbocku

Tento montazni névod se vztahuje k navrtavaci sedlové odbocce
s hrdlovym nasuvnym spojem TYTON® z tvarné litiny dle CSN EN 598.

Nalepeni rezaci A Osa 3ablony musi byt
§ab|ony soub&Zné s osou trouby.

Rezaci $ablonu nalepte na ,—|__ L
kanalizacnf litinovou troubu. “

Montazni navod
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Vyfezani otvorl podle sablony

Za pomoci Uhlové brusky s diamantovym kotou¢em nebo
kotou¢em na kdmen vyfezte do trouby pravouhlé otvory dle
Sablony. Pripustny je Sikmy fez (kolmo k povrchu trouby),
kterym Ize pfedejit sklouznuti kotouce.

A Sablona vyznaduje vné&jsi okraje otvoru pro sedlovou
odbocku.

Vyrezani otvoru

Pro snadngjsi odstranénf
vyfezdvané Casti ze stény litinové
trouby jsou v podélném sméru
pripustné bmm presahy fezu.

Vyrezani drazek pro srouby

Vyznaceni drazky pro upevnovaci Srouby vyrezejte opakovanym
vsunutim a vysunutim fezacfho kotouée. Drazky nesmi byt vyfezany moc
Siroké, jinak hrozi prokluzovani upeviovacich Sroubd.
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Osetreni hran rezu

Po odstranénf vyfezanych ¢asti z vnitrku trouby sejméte zbylé casti
Sablony ze stény. Okraje vyfezaného otvoru obruste za pomoci pilniku
nebo Uhlové brusky s brusnym kotou¢em. Plochu nasledné o3etrete

opravnym natérem PU-Repair.

Osazeni tésnéni

Namazte tésnéni mazadlem a umistéte ho na troubu.
Hrana tésnénfi ve tvaru kuzele musi smérovat nahoru.

Osazeni Sroubu

Srouby se &tyFhranem a plochou hlavou vlozte zespodu do otvori

v t&snénf a vsufite je do vyfezanych drazek. Srouby povytdhnéte
nahoru a natocte je do takové pozice, aby ¢tyfhran zapadl do drézky.
Sroubem by jiz nemélo byt mozné otoit.

Pouziti mazadla

Sedlovou odbocku natfete ze spodnf strany

v oblasti t€snéni mazadlem.

Nasazeni sedlové
odbocky

Sedlovou kanalizaéni odbocku
nasadte na trouby a pfisroubujte
ji maticemi. Matice (SW 24)
dotahujte rovhomérné,
doporuceny utahovaci moment
je 30 Nm.

A Zkontrolujte presné
nasazeni t€snéni, obzvlasté
na podélnych stranach.

A Je dilezité, aby béhem celé
montéze byla pracovni
plocha zbavena prachu
a Spiny.

Montazni navod
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Montazni navod pro revizni viko

Tento montazni navod se vztahuje k revizni odbocce z tvarné litiny
dle CSN EN 598.

Nalepeni rezaci A Osa sablony musi byt
Sablony soubézné s osou trouby.

Rezaci Sablonu nalepte na

kanaliza¢nf litinovou troubu. . I

Vyfezani otvorll podle sablony

Za pomoci Uhlové brusky s diamantovym kotou¢em nebo ko-
touc¢em na kédmen vyrezte do trouby pravouhlé otvory dle Sabl-
ony. Pripustny je Sikmy fez (kolmo k povrchu trouby), kterym Ize
predeijit sklouznuti kotouce.

A Sablona vyznacuje vn&jsi okraje otvoru pro sedlovou od-
bocku.
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Vyrezani otvoru

Pro snadngjsi odstranéni
vyfezdvané ¢asti ze stény litinové
trouby jsou v podélném sméru
pripustné bmm presahy fezu.

Vyrezani drazek pro Srouby

Vyznaceni drazky pro upevnovaci Srouby vyrezejte opakovanym
vsunutim a vysunutim fezacfho kotouce. Drazky nesmi byt vyfezany moc
Siroké, jinak hrozi prokluzovani upeviovacich Sroubd.

Osetreni hran fezu

Po odstranénf vyfezanych ¢asti z vnitrku trouby sejméte zbylé casti
Sablony ze stény. Okraje vyfezaného otvoru obruste za pomoci pilniku
nebo Uhlové brusky s brusnym kotoucem. Plochu nésledné oSetrete
opravnym natérem PU-Repair.

Osazeni tésnéni

Namazte tésnéni mazadlem a umistéte ho na troubu. Hrana tésnéni
ve tvaru kuzele musi smérovat nahoru.

Montazni navod
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Osazeni Sroubu

Srouby se &tyfhranem a plochou hlavou viozte zespodu do otvort

v t&snénf a vsunte je do vyfezanych draZek. Srouby povytédhnéte
nahoru a natocte je do takové pozice, aby ¢tyfhran zapadl do drézky.
Sroubem by jiz nemé&lo byt mozné otoit.

Pouziti mazadia

Revizni viko natfete ze spodnf strany
v oblasti tésnéni mazadlem.

A Zkontrolujte presné
nasazeni tésnéni, obzvlasté
na podélnych stranéch.

A Je dulezité, aby béhem
celé montéze byla pracovni
plocha zbavena prachu
a Spiny.

Nasazeni revizniho vika

Revizni viko nasadte na troubu a pfiSroubujte ho maticemi. Matice
(SW 24) dotahujte rovnomérné, doporuceny utahovaci moment je
30 Nm. PFi uzitl dodatecnych tfment Ize revizni viko pouzit také pro
tlakovou kanalizaci s provoznim tlakem do 6 bard.
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Montazni navod pro ochrannou manzetu

Tento montazni navod se vztahuje k ochranné manzeté hrdlovych spoji
potrubf z tvarné litiny dle CSN EN 545 a ONORM B 2597 pro spoje
VRS®-T nebo TYTON® v dimenzich DN 80 az DN 1000.

Pred provedenim
spoje

Pred spojenim trub nasadte
manzetu na hladky konec trouby
a ohrnite ji vétsim primérem
dopredu tak daleko, aby ochranna
vrstva PUR-TOP nebo ZMU-Aust-
ria vy¢nivala cca 100 mm.

A Pro zjednodudeni montéaze
naneste mazadlo na povrch
ZMU-Austria.

Po provedeni spoje

Manzetu prehrite a pritahnéte
tésné k Celu hrdla trouby. Poté i
pres hrdlo pretdhnéte. Ochranna
manZeta by méla tésné a pevné

priléhat ke spoji trub.
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Montazni navod pro smrstovaci manzetu

Tento montazni névod se vztahuje ke smrstovaci manzeté pro hrdlové
spoje potrubi z tvarné litiny dle CSN EN 545 a ONORM B 2597 pro
spoje VRS®-T nebo TYTON® v dimenzich DN 80 az DN 1000.

Pred provedenim spoje

Pred provedenim spoje nasunte manzetu az za hrdlo litinové trouby.

—_—]

Ocisténi povrchu mista spoje

Provedte spojeni trub dle instalacniho névodu. Poté pfipravte misto
spoje v souladu s pokyny dle GW 150, tedy zbavte povrch trouby rzi,
mastnoty, Spiny a volnych castic. Plochu vysuste a zahrejte za pomoci
propanbutanového hofaku na teplotu cca 60°C.
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Umisténi smrstovaci manzety

Pretéhnéte manzetu pres hrdlovy spoj. Zhruba polovina manzety by
méla byt pres hrdlo.

Odstranéni folie

Po spravném umisténi manzety odstrante ochrannou f4lii.

Smrsténi manzety

Za pomoci propanbutanového horaku zahrivejte rovhomérné mékkym
plamenem smrstovaci manzetu kolem dokola v misté ¢ela hrdla, dokud
nebude obrys hrdla zfetelné viditelny. Poté smrstéte manzetu za pomoci
horaku v oblasti hrdla a zdvérem pak kolem téla trouby.

A Nahfivejte manzetu hofakem vzdy kolem dokola.

Kontrola

Smrsténf je provedeno spravné v pfipadé, Ze:

+ manzeta je kompletné smrsténa kolem celého spoje

+ manzeta priléha hladce bez studenych mist a bublin

+ tésnicl lepidlo bylo vytlaéeno na obou koncich

+ byl dodrzen pozadovany presah 50 mm pfes ochranny obal trouby

Montazni navod
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Montazni navod pro WKG-trouby

WKG-FL systém Tento montazni navod se vztahuje k tepelné izolovanym troubam
(vinuty plechovy p|é§f) a tvarovkam z tvarné litiny. Navod pro provedeni spoje trub je uveden na

zacatku tohoto katalogu.
pro pokladku nad zemi

Krouzky z mékéeného polyetylenu (WPE)

Po Gspésném provedeni spoje dle dfive uvedeného ndvodu zaizolujte
odkrytou oblast hrdlového spoje jednim nebo vice kusy vlozky

z mékceného polyetylenu WPE v zavislosti na typu spoje (TYTON®
nebo VRS®-T).

Plechova objimka

Po utésnéni spoje izolaci prekryjte oblast plechovou objimkou.
Do drazek v objimce vlozte t€snici pasku, ktera je soucasti balent.
Poté objimku umistéte na stfed spoje a pfipevnéte Srouby do plechu.
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Montazni navod pro WKG-trouby

WKG-EL systém Tento montazni navod se vztahuje k tepelné izolovanym troubam
(PE-HD Vnéjéf p|ééf) a tvarovkam z tvarné litiny. Navod pro provedeni spoje trub je uveden

na zacatku tohoto katalogu.
pro pokladku v zemi

Pred provedenim spoje WKG-EL

Pred provedenim spoje nasadte na troubu smrstovaci hrdlo a manzety.

Ocisténi povrchu mista spoje WKG-EL

Provedte spojenf trub dle instalacniho navodu. Poté pripravte misto
spoje v souladu s pokyny dle GW 150, tedy zbavte povrch trouby rzi,
mastnoty, Spiny a volnych ¢éstic. Plochu vysuSte a zahfejte za pomoci
propanbutanového hofaku na teplotu cca 60°C.
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Priprava povrchu plasté a nalepeni tésnicich
pasek

Povrch plasté pripravte min. 150 mm od obou koncd, povrch se musi
lesknout. Priblizné 20 mm od hrany konce plasté nalepte tésnici pasku
kolem plaste trouby.

Umisténi smrstovaciho hrdla

Odstrante obal ze smrstovaciho hrdla. Zkontrolujte, zda je hrdlo
z obou stran cisté a suché. Hrdlo pretahnéte pfes misto spoje.
Hrdlo umfstéte na spréavné misto a z tésnicich pasek odstrarte
papirovy obal. Smritéte oba konce hrdla v délce 100 mm tak,
aby obrysy tésnici pasky byly zfetelné viditelné.

Smrsténi manzety

Odstrante z manzety ochranny obal. Ujistéte se, Ze doslo k jeho
kompletnimu odstranéni. Poté smrstéte manzetu dle dfive uvedeného
néavodu tak, prekryvala konec hrdla. Druhou manzetu pouzijte na druhé
strané smrstovaciho hrdla stejnym zptsobem.

VypInéni hrdla PUR pénou

Do smrstovaciho hrdla vyvrtejte otvor speciélnim vrtdkem.
Hrdlo vypliite PUR pénou. Nasadte zatku a v pfipadé Uniku pény
ji pevné utésnéte.

Dokoné&eni A Pro specidlni aplikace
kontaktujte vyrobce

WKG izola¢nich obalt

Odstrante uniklou pénu. (napf. KE KELIT)

V okoli kolem zatky pfipravte
cca 200 mm. Misto prekryjte
manzetou a smrstéte ji.
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Informace o WKG troubach

Casy stag nace WKG trouby mohou byt pouZity jako nadzemni zavéSené potrubi.

Rozhodujici jsou pak v takovémto pripadé Casy stagnace pfi nizkych

a zpUsob uchyceni
P y vngjsich teplotach. V nésledujicich tabulkach jsou uvedeny pozadované

tloustky izolace pro jednotlivé typy pouziti.

Uchyceni volného potrubi

K uchyceni potrubi na most mtize byt pouzito kluzné lozisko jako zavés pro
pripojeni hmozdinkami nebo k pfipevnéni na konzoly pro WKG trouby podle
statickych pozadavkd (napt. vyrobek firmy Huckenbeck).

Dovolené &asy stagnace plné naplnéného potrubi (teplota vody 8 °C)a
FL: volné potrubf s vinutym ochrannym plastém

DN litinové trouby

tloustka izolace

vnéjsi teplota -20°C

do 25% promrznuti

vnéjsi teplota -30°C

do 25% promrznuti

do 0°C [h] do 0°C [h]
80 41 10 21 7 14
100 41 12 28 9 19
125 40,5 16 39 11 26
150 40 20 49 14 32
200 46,5 31 80 22 53
250 63 51 135 36 90
300 62 62 167 44 111
400 65,5 89 241 63 161
500 89 150 410 106 273
600 82,5 172 472 120 315
700 81 199 140 366
800 79 224 > 500 157 415

. pfi jinych vngj8ich teplotach kontaktujte nageho technického zastupce

Dovolené ¢asy stagnace plné naplnéného potrubi (teplota vody 8°C)a
EL: kryté potrubi's plastéem z PEHD

max. zamrzna hlouba 1,4m

DN litinové trouby tloustka izolace kryti 0,3 m kryti 0,5 m
do 0°C [h] do 25 % promrz- do 0°C [h] do 25 % promrz-

80 41 24 68 32 102
100 41 31 94 41 142
125 40,5 40 130 53 196
150 40 49 169 64 254
200 46,5 76 292 100 440
250 63 125 164
300 62 151 199
400 65,5 214 282
500 89 447 > 500 > 500
600 82,5
700 81 > 500 > 500
800 79

. Pfi jinych vyskach kryti nebo hloubkach zamrznuti kontaktujte naseho technického zastupce

Montazni navod
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Montazni navod
pro ucpavkovy hrdlovy spoj (STB)

DN 80 az DN 1000 Tento montazni nédvod se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN 545 a CSN EN 598 s ucpavkovym hrdlovym spojem dle
DIN 28 602.

cisténi i vV A Pro ogistén( ¢4sti komory pro
Ocisténi jednotlivych yPp
éasti spoje tésnéni mlzete pouzit kartac.

Ocistéte Sipkou oznacené plochy
dle obrazku, pfedevsim pak césti
komory pro tésnéni. Pfipadné
odstrante prebytecny ochranny
natér.

Ocisténi hladkého
konce trouby

Ocistéte hladky konec trouby
minimélné 300 mm od hrany.

36 Montézni navod



Vyznaceni hloubky zasunuti

Pro pozdéjsi moznou kontrolu vyznacte hloubku zasunuti
na hladkém konci trouby.

Nasunuti spojovacich
dilt

Na oba konce trouby nasunte
jistici ucpavkovy krouzek

a ucpavkové tésnénf Spickou
smérem k hrdlu. Ucpéavkové
hrdlo nasunte na zésuvny konec.
Za pomoci zvedaciho zafizenf
zasunte do hrdla i druhy konec.
Spoj vycentrujte a zkontrolujte
jednotlivé dily.

1- jistici ucpévkovy krouzek, 2 - ucpavkové tésnéni, 3 - ucpavkové hrdlo

A Nepouzivejte mazadlo!

Vyrovnani spojovacich dilu

Pro dalsi postup a funkénost spoje je nezbytné spravné vycentrovat
hrdlo. Poté rovnomérné zasunte tésnéni do tésnici komory. Posurite
ucpévkovy krouzek pred tésnéni a pomoci dvou klinkd z tvrdého dreva
lehce vsazenych mezi ucpavkovy krouzek a zasuvny konec ucpavkovy
krouzek vycentrujte.

A Spravné vycentrovany
ucpavkovy krouzek umoznf
snadné vlozeni Sroubl s
kladivovou hlavou do otvort v
prirubé.

Vlozeni Sroubu

Do priruby ucpavkového hrdla a ucpavkového krouzku vlozte Srouby
s kladivovou hlavou. Nasroubujte matice a rovnomérné je dotahnéte
rukou. Prstencovym klicem postupné soumérné utahujte matice, néasle-

dujici dotahovana matice lezi vzdy na protilehlé strané. Otocte ji o pll az
celou délku své osy.

A Zvedaci zafizeni je mozné odstranit a7 po provedent spoje.

Montazni navod
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Spravné provedeni
spoje

Sprévného stlaceni tésnéni je do-
sazeno v pripadg, ze je ucpavkovy
krouzek zatlacen do tésnéni cca
6 mm. Hloubku zatlacenf Ize sta-
novit porovnanim vysky ucpéavko-
vého krouzku a rozdilu mezi vnéjsf
hranou ucpavkového krouzku a
tésnénim po dotazenf Sroubu.
Hloubka zatlaceni by méla byt u
viech ucpévkovych spoji pokud
mozno shodné. Je doporuc¢eno
provést min. 3 méfeni hloubky
zatlaceni na kazdém spoji.

A Zkontrolujte spravnou hloubku zatlagent.

A Srouby s kladivovou hranou a matice osetfete PU-Repair.

A Po 24 hodinach, popfipadé po tlakové zkoudce zkontrolujte
dotazeni matic. V pfipadé potreby je dotahnéte.

Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné instalaci spoje mohou byt trouby a tvarovky
v hrdle vychyleny:

+ DN 80 az DN 500 - max. 3°

+ DN 600 az DN 700 - max. 2°

+ DN 800 az DN1000 - max. 1,5°

Uhlové vychyleni o 1° pfedstavuje pfi stavebni délce trouby 5 m
odchylku cca 9 cm od osy predchozi trouby nebo tvarovky
(napf. pfi 3° = 27 cm).

Demontaz

Odsroubujte matice, vytahnéte Srouby z pfiruby a posléze mizete
vytédhnout z&suvny konec trouby z hrdla.
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Montazni navod pro
TYTON-SIT-PLUS spoj

DN 80 az DN 600 Tento montazni navod se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN 545 s jisténym zakusovacim hrdlovym spojem
TYTON®-SIT-PLUS v dimenzich 80 az DN 600.

Ocisténi jednotlivych casti spoje

Pred instalaci oCistéte dosedaci plochu tésnéni, pridrznou dréazku pro
tésnéni a hladky konec trouby. K vycisténi pfidrzné drézky pro tésnénf
pouzijte specidlnf Skrabku nebo Sroubovék se zahnutym koncem.

A Tvar t&snéni musi byt dle
obrazku tak, aby zakusovaci
segmenty nebyly na vrcholu
ohnuté ¢asti.

Ocisténi tésnéni

Tésnénf ocistéte a zkontrolujte,
zda neni poskozené. Tésnéni
uchopte a zméacknéte do tvaru
srdce.

Osazeni tésnéni

Tésnéni vlozte do hrdla tak, aby vn&jsi vystoupla hrana z tvrdé pryze
zapadla do pfidrzné drazky v hrdle. Nasledné tésnénfi zatlacte a tlakem
uhladte.
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Korekce osazeni tésnéni

Jestlize pfi osazeni tésnéni do hrdla a nasledném uhlazenf doslo

v néjakém misté k vytvofeni viny, povytahnéte lehce tésnéni také na
protilehlé strané. Mensi viny na dvou protilehlych mistech Ize snaze
uhladit.

Spravna poloha tésnéni

Musi byt dosazeno fadného dosednutf t&€snénf do drazky, tésnénf nesmf
svou vnitfni hranou z tvrzené pryze precnivat pres stredici hranu hrdla.

Spatna poloha tésnéni

Pouziti indika¢niho krouzku

Pro oznacenf jisténého zakusovaciho spoje pouzijte indikacni krouzek
s bilym pruhem. Nasadte ho pfed provedenim spoje na télo trouby.

Mazadlo

Na spravné nasazené tésnéni se zakusovacimi segmenty a ocistény
hladky konec trouby naneste v tenké vrstvé mazadlo.

A PFivysokych teplotach nebo v pifpadé mrazu je nutné skladovat
tésnéni a mazadlo ve vnitfnich prostorach.
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Spojeni trub

Hladky konec trouby zasunte do
hrdla tak hluboko, aby nebylo
mozné videt prvni vyznac¢enou
rysku.

A Béhem spojeni musf byt
trouby osové vycentrovany.

A Vyvarujte se vychyleni trouby v
hrdle béhem montéze.

TYTON-SIT-PLUS spoj DN 80 az DN 600

+ TYTON-SIT-PLUS EPDM t&snicf krouzek dle CSN EN 681-1
s vlisovanymi ocelovymi zakusovacimi segmenty
+ Indikaéni krouzek & -

Po spojeni trub dle vyse uvedenych pokynt zkontrolujte pomoci
plochého testeru spravné nasazenf tésnéeni. Na vSech zkousenych
mistech po celém obvodu by méla byt naméfena stejna hloubka. V
pripadé, Ze Ize nékde tester zasunout hloubgji, mohlo na tomto misté
dojit k vytrzeni tésnéni z pridrzné drazky a hrozi tak netésnost spoje. V
takovém pripadé spoj demontujte a zkontrolujte osazeni tésnéni.

Vychyleni trouby ve spoji

Po spravné aktivaci zamkového spoje mohou byt trouby a tvarovky

v hrdle vychyleny: _ ==
+ DN 80 -300 - max. 3°
+ DN 400 - 600 - max. 2°

Uhlové vychyleni o 1° pfedstavuje pfi stavebni délce trouby 5 m
odchylku cca 9 cm od osy pfedchozi trouby nebo tvarovky
(napf. pfi 3° = 27 cm).

Znaceni spoje TYTON-SIT-PLUS

Pro dlouhodobé znaceni spoje TYTON®-SIT-PLUS je soucasti balenf
gumovy indikaéni krouzek s bilym prouzkem. Po provedenti spoje je;
umistéte k hrdlovému spoji dle obréazku.
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Upozornéni pro
spravnou montaz

Pri montézi je nutno zohlednit
skute€nost, ze vlivem plsobeni vnitfniho
tlaku a dovolené tolerance konstrukce
spoji mize dochéazet k prodlouzeni
potrubf az o cca 8 mm na jeden spoj.

Pro zajisténi bezproblémového fungovani
systému je v pfipadé napojeni trouby na
koleno nutné spoj vychylit do
maximélniho negativniho Ghlu.

Demontaz

Troubu osove vycentrujte a zasunte ji az na doraz do
hrdla. Plechovou uvolhovaci desku demontézniho
klice natfete mazadlem a za pomoci narazeciho dilu
ji zatlu¢te po obvodu do hrdlového spoje.

Poté demontuijte spoje za pomoci montazniho
naradi. Demontézni kli¢ se skladé z narézeciho dilu
a plechové desky k uvolnéni zaseknutych segmenta.
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Limcové tésnéni Prostupové tésnéni

Privafend kotvici pfiruba do zdi (specialni dily) EU a F kus

Prostupy zdi

+ limcové tésnéni

+ prostupové tésnéni *

+ privafend kotvici pfiruba do zdi (specidlni dily)
+ EUaF kus

A * Nejedna se o vyrobni sortiment TRM.

Montazni navod

43



44

Napojeni na Sachty

Pfi napojeni kanaliza¢niho potrubi na
Sachty je rozliSovano mezi potrubim
gravitaénim s otevienym zlabem a
potrubim tlakovym s uzavienym pricho-
dem skrze Sachtu.

Sachty s otevienym
zlabem

Diky vysoké unosnosti litinového potrubi
ve vrcholovém tlaku jsou praskliny
potrubi zplisobené zatézi vychazejici

ze zeminy nebo dopravy prakticky
vylougitelné. Sachtové napojeni by mélo
rovnéz spliovat vysoké pozadavky na
kvalitu.

Sachty s uzavienym
priichodem

Sachtové napojeni nasi spole¢nosti
Tiroler Rohre GmbH je feseno stejné
jako hrdlovy spoj. Diky tomuto feseni
odpada nutnost uziti zkracenych kust a
je zaru¢ena spravna funkénost systému.

Pripojeni hrdlem VRS®-T

TRM hrdla VRS®-T se zdmkovym
jisténim proti posunu se pouzivaji
pro napojeni do betonovych $achet
urec¢enych do strmych svahd.

MMA-kus
Pouziti MMA-kusu v $achté s uza-

vienym priichodem pro ¢isténi tlakove
kanalizace (s nebo bez zamkového
spoje).

Pripojeni hrdlem TYTON®

TRM hrdla TYTON se pouZivaji pro
napojeni do betonovych prefabriko-
vanych nebo monolitickych $achet.
Kyneta dna je budto vylozena obkladem
nebo GFK.

Revizni viko pro cisténi

Pouziti revizniho vika v $achté

s uzavienym priichodem pro ¢isténi
a inspekci tlakové nebo gravitacni
kanalizace.
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Sachtové viozky

Sachtové viozky a kyneta jsou v pfipadé
prefabrikovanych $achtovych den vy-
rabény z odolného plastu vhodného pro
pouziti na kanaliza¢nich stokach.



Trubni vedeni na pilotach

Zakladnim technickym pozadavkem na gravitacni kanalizaci je
konstantni spad potrubi. V mélo inosnych pudéch Ize tento pozadavek
jen stézf naplnit, coz vede k vysokym provoznim nakladdm na ddrzbu.

Resenim pro instalaci kanalizagniho potrubi v malo tinosnych Vyzkum provadény ve spolupragci s institutem specializovanym
plidach jsou piloty z tvarné litiny (rovnéZ vyrobky TRM). Diky na pevnost materialu spadajicim pod univerzitu v Innsbrucku
svym vynikajicim mechanickym vlastnostem je litinové potrubi prokazal jednoznaéné vyhody systému instalace potrubi na
pro tento druh pokladky vylozené preduréeno. piloty.

Diky vysoké unosnosti hrdla stasi pro kazdou troubu délky 5 A Pro blizsf informace kontaktujte nadeho zastupce.

m pouze jedna pilota. Pfi mimofadnych hloubkach pokladky
Ize predejit priihybu trouby zvy$enim tloustky stény.
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V3Sechny uvedené Gdaje jsou bez zaruky. Zmény vyhrazeny. Veskeré vyobrazeni
produkti je pouze ilustrativni a muze se lisit od skutec¢ného vyhotoveni produktdi.
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